B.M.B MOTORSPORT ENGINES

KARTA TECHNICZNA SILNIKA EASYKART BMB EKL 60 cc

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

SILNIK
CHE ODZENIE

POJEMNOSC MAKSYMALNA
SKOK

SREDNICA MAX MASSIMO
MOC

MAKSYMALNE OBROTY
TYP DOLOTU

GAZNIK

ZAPLON

ROZRUCH

SPRZEGLO

DWUSUWOWY

POWIETRZE

62 cc

43.3 mm

42 68 mm

8 km

OGRANICZENIE 16.000 rpm ~
PORT TEOKOWY
PRZEPUSTNICA @ 19 mm MAX
ELEKTRONICZNY
ELEKTRONICZNY
ODSRODKOWE

PRODUCENT BIRELART
MARKA B.M.B.
MODEL EKL

TYP L-X

PIECZEC | PODSPIS PRODUCENTA
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WAZNE: NIEMOZLIWE JEST DOKONYWANIE ZMIAN I/LUB PRAC NA DROBNYCH CZESCIACH
(SRUBY, NAKRETKI, ITD.) LUB NA JAKICHKOLWIEK AKCESORIACH (NP. WSPORNIK
ZAPLONU, ITD.) SAMEGO SILNIKA

Zdjecie z prawej strony Zdjecie z przodu

Zdjecie z lewej strony Zdjecie z tytu

PRZEWODY POWIETRZNE MOGA BYC MODYFIKOWANE ZAROWNO W CELU ULATWIENIA ULOZENIA £OKCIA KIEROWCY, JAK I DLA
DEMONTAZU ZAPLONU I/LUB GLOWICY SILNIKA W PRZYPADKU KONTROLI TECHNICZNYCH
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POLOBUDOWA PRAWA

MATERIAL = ALUMINIUM
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USZCZELNIACZ 20X35X7 Z PODWOJNA WARGA TEFLONOWA £OZYSKO 6204 C4 Z KOSZYKIEM POLIAMIDOWYM

Z KULKAMI ZE STALI

POLOBUDOWA LEWA

MATERIAL = ALUMINIUM

629 -005

USZCZELNIACZ 20X35X7 Z PODWOJNA WARGA TEFLONOWA EOZYSKO 6204 C4 Z KOSZYKIEM POLIAMIDOWYM
Z KULKAMI ZE STALI
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SKRZYNIA KORBOWA

| NUMER SERYJNY
NUMERO DI SERIE

|

|

1 e’/i LOTTO PRODUZIONE
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ZABRANIA SIE UMIESZCZANIA PODKEADEK LUB USZCZELEK MIEDZY DWOMA POLOWKAMI SKRZYNI KORBOWE]
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OBJETOSC KOMORY SPALANIA = 7,5 cm?® MIN.
(Z WOLUMETREM I WKEADKA CIK)

OBJETOSC KOMORY SPALANIA = 6,6 cm® MIN.
(Z ZAMONTOWANYM SILNIKIEM - TEOK W GMP I WKEADKA CIK)

LOTTO PRODUZIONE .
PARTIA PRODUKCYJNA NAKEADAJAC NA KRAWEDZ TEOKA LEKKA

WARSTWE SMARU, ABY ZAPOBIEC WYCIEKOM.

MINIMALNY SQUISH = 0,60 mm
MIERZONE CYNA O SREDNICY @1,5 mm
JEDNOCZESNIE NAPRZECIWLEGLE

MATERIAL = ALUMINIUM O

BEZWZGLEDNIE ZABRANIA SIE WPROWADZA,NIA LuUB W DWOCH PUNKTACH
USUWANIA MATERIALU, PRZEPROWADZANIA OBROBKI
ZMIENIAJACE] WEASCIWOSCI MECHANICZNE I/LUB MINIMALNY WYMIAR SQUISH ZOSTANIE ZMIERZONY PRZY
WYGLAD ESTETYCZNY ELEMENTOW. DOKRECENIU GEOWICY MOMENTEM 15 Nm
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CYLINDER

PARTIA PRODUKCYJNA
LOTTO PRODUZIONE
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ALESAGGIO MAXD 42,68

MAKSYMALNY OTWOR 42.68

USZCZELKA PODSTAWY CYLINDRA MUSI BYC WYKONANA Z PAPIERU IMPREGNOWANEGO.
DOZWOLONE JEST UZYCIE WIECE] NIZ JEDNEJ USZCZELKI MIEDZY CYLINDREM A KARTEREM.

253 183 282 | L 183
MAX MAX MAX MAX
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SCARICO X = 1555°+1°  SALTO ASPIRAZIONE ( X-Y | = 12,2°£15°

SALTO TRAVASI (X-Z ) = 363°+1°

KAT OTWARCIA KANALU WYDECHOWEGO KAT OTWARCIA KANALOW PRZELOTOWYCH

ODCZYT KATOWY O GRUBOSCI 0,20 mm I SZEROKOSCI 5 mm

KAT OTWARCIA TRZECIEGO KANALU

MATERIAL TULEI = ZELIWO SZARE UNI-GJL300 ODSRODKOWO ODLEWANE
MATERIAL CYLINDRA = ALUMINIUM WAGA KOMPLETNA Z KOLKAMI = 2100 g.+/-30g.
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WAL KORBOWY
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SEZIONE A-A A
SEKCJA A-A 164 202 164 02 SKOK

41,5 #0,2 (SPALLAMENTO CUSCINETTI)
(OPARCIE tOZYSK )

MATERIAL = STAL
WAGA KOMPLETNEGO WALU = 1330 g +/- 15¢.
WAGA SWORZNIA TEOKA = 15 g MIN.

TLOK KORBOWOD
TEOK OZNACZONY B.M.B
DOZWOLONE JEST TYLKO UZYWANIE TLOKOW METEOR
PARTIA PRODUKCYJNA
| LOTTO PRODUZIONE
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MATERIAL TEOKA = ALUMINIUM
MATERIAL PIERSCIENIA = ZELIWO
WAGA gr. 64 MIN. WRAZ Z PIERSCIENIEM MATERIAL = STAL - WAGA gr. 89 +/-10g
BEZ SWORZNIA
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GAZNIK

TRYTON mod. HB19

A
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9221 MAX

O

@19 MAX SEKCJA A-A

UZYWAC WYLACZNIE ORYGINALNYCH CZESCI
OBROBKA I/LUB POLEROWANIE PRZEWODU JEST ZABRONIONE
POWIETRZE POWINNO BYC ZASYSANE WYLACZNIE Z WLOTOW POWIETRZA TLUMIKA
ZASYSAJACY

P
A —ij SEZIONE A-A

1240.2

\
O

@20.7 MAX

0.840.,3

A SEZIONE A-A

SEKCJA A-A

KOENIERZ DLA HB19 USZCZELKA DLA HB19
N.2 USZCZELKI MAX
(1ZPRZODU i 1 ZTYLU)
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SPRZEGLO

Lod

@ 83 MIN

22 0, 2 PARTIA PRODUKCYJNA
LOTTO PRODUZIONE
19 02 WAGA MINIMALNA 80 g
PESO MINIMO 80 g
x @ 5
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LP (’;TRTT(')AP;?)‘BB%I%ZJNA LOTTO PRODUZIONE

SEZIONE C-C
SEKCJA C-C ¢

OR 14
@7 111 x 178

+

KOLO ZAMACHOWE Z=66

CORONA AVVIAMENTO Z=66

KOMPLETNY DZWON ZE ZEBATKA MAT. STAL WAGA =370 g. +/-20g
KORPUS SPRZEGEA MAT. STAL WAGA = 400 g. MIN. KORONA MAT. ALUMINIUM WAGA = 140 g +/-10g

SCHEMAT INSTALAC]T ELEKTRYCZNE]

STOJAM / ROTOR

CEWEA

STARTER

MAGISTRALA

1
2
3
4 [BATERIA FREELINE LITHIUM
3
G

WEACZMIK START / STOP
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SCHEMAT KONTROLI WYPRZEDZENIA

ROTAZIONE

POZYCJA KLINU
Posizione Chiavetta

L

DIAGRAM WYPRZEDZENIA ZAPLONU

+30°

+25°

+20°

+15°

Advance

2 4 6 8 0 12 % 16 18 rpmx 1000
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KOLEKTOR i TLUMIK WYDECHU
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MATERIAL=STAL
MINIMALNA GRUBOSC BLACHY= 0.95 mm
| MINIMALNA WAGA KOMPLET = 1200 g
MATERIALE = ACCIAIO
SPESSORE MINIMO LAMIERA = 0.95 mm
PESO MINIMO CON TERMINALE = 1220g
|
USZCZELKA
r— - — 1
| MAX 2 mng, . |
' ||
| | |
| |
D 322 R 1
@ 3752 |

COLLETTORE
_ _ MATERIALE=ACCIAIO 3

KOLEKTOR
MATERIAL=STAL
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